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Abstract (Basic): WO 200031549 Al 
Abstract (Basic): 

NOVELTY - The arrangement has a deposition and/or storage unit (18) ' ' 
with at least one transporting conveyor (10) connecting processing 
stations, whereby each modular processing station (20,22,24) has a 
functional unit for operating on the carrying unit or its specimen 
receptacle. The carrier elements are passed between the conveyor unit 
and functional unit by a pivoting device with at least one rotary plate 
or arm controlled with electronic control signals 

t^ DETA ii ED DESCRIP ™ N • M INDEPENDENT CLAIM is also included for 

the use of the arrangement for medical and chemical development 

processes. 

USE - For transporting a carrying element for medical and chemical 
development processes. 

ADVANTAGE - Enables flexible, efficient transport of carrying 
elements, especially titre plates between automatic processing devices 
without requiring parameter or process changes or causing process 
stoppages. 

DESCRIPTION OF DRAWING(S) - The drawing shows a schematic 
representation of an arrangement for transporting carriers 
conveyor unit (10) 
deposition and/or storage unit (18) 
processing stations (20,22,24) 
pp; 34 DwgNo 1/7 
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Die folgenden Angaben smd den vom An meld er eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

® Vorrichtung zum Fordern eines Tragerelements 

® Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fordern ei- 
nes eine Mehrzahl von Probenmulden aufweisenden Tra- 
gerelements, insbesondere Tlterplatte, zu und zwischen 
Lager- und/oder Bearbeitungsstationen, mit einem eine 
Aufgabe- und/oder Lagereinheit mit mindestens einer Be- 
arbeitungsstation verbindenden, insbesondere linear wir- 
kenden Fordereinheit zum Transportieren des Tragerele- 
ments, wobei die Bearbeitungsstation modulartig mit 

mindestens einer zum Ausfuhren einer automatisierba- <; 
ren Bearbeitungsfunktion auf der Tragerelement bzw. *: ; r ~ M < 
dessen Probenmulden ausgebildeten Funktionseinheit 
bestuckbar eingerichtet ist und zum Obergeben eines Tra- 
gerelements zwischen Fordereinheit und Funktionsein- 
heit die Bearbeitungsstation eine mindestens einen Dreh- 
teller oder Dreharm aufweisende Sch wen kein rich tung 
aufweist, die so ausgebildet ist, dass als Reaktion auf ein 
elektronisches Steuersignal ein von der Sch wen kein rich- 
tung gehaltenes Tragerelement um einen vorbestimmten 
Winkel um eine Drehachse verschwenkt und von der 
Schwenkeinrichtung zu einem benachbarten Aggregat 
durch Verschieben ubertragen werden kann. 
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Reschreibune tungsstationen vorgesehen, die modulartig nut Funktions- 

6 einheiten, etwa Analyse-, Pipettier- oder Dosierautomaten 

Die voriiegende Erflndung betrifft eine Vorrichtung zum bekannter Art, bestuck- und konfigurierbar sind, und die 

F«7HeJtineSeN^anl vonProbenmulden aufweisen- dann Uber die erfindungsgemaBe Schwenkeinnebtung an die 

den ^S^Si^S^VbSSU einer sblchen 5 Fordereinheit ankoppelbar sind. Im Rahmen derErfindung 

vSrS Sfit die vorLgende Erfin- hat die Schwer*einnchtung ^^SS^SSZ^Z 

Hn™ eine ™ Vorrichtung zum Fordem von sog. Titerplatten, einen sorgt sie fur einen dem empfindhchen Charakter der 

ScTvon^^ aus Kunststoff gefer- Tragerelemente angepassten, weichen und weitgehend ruck- 

tiSen rnire^eSmaBigen Matrix aus Probenmulden freien physiscben Transport zwischen ^ re ^" d 

vtrsehe™n Srplatten, die iiblicherweise bei Reihenver- to Funktionseinbeit; darober hinaus dient ^ 

oSSn^oXgtrdS SSn^nuell ansgefuhrt betriebener)!^^^ 

S SS i steSn hierfur dezidierteFunkti- - : inaS einem aktuelleri tench*- bzw. Bearbeimngsprozess 

^^^^^ttmPipctS^^^lXBpcd^ 20 und to dariri verlangten Scbntte die notwendige Anzahl 

rSn^^rfiiS die Sdbf mehrere' Probemnultoi " und Abfciige'von Bearbetangsstanonen mit d^ Forderem- 

^•i^^^StcmM^fieaibeto*^ * --hdt zu vefoinden (auch ohne erne be ^ nde ^ P^ 1 .^ ^. 

Tn^Scnendistes moglich und aus'dein^tand ! der Tech- hehf olge der Stationen un Aiuagenauftau emzuhalten) und 

rJSS^^Z^^Se^t^gmz^eincr n durcn ^gnetfe Tnmsportetoierung von Fordereinheit und 

ScTiTerSeU ^futeriahderfolgende Autom^ 25- jewem g # Bearbeitungsstation kann- dann^individuahsiert 

. SSSld^uno^SS^S^'schen Trans- - k jede-i bevorzugt einzeln identifier* Ttoplatte - «n 

^^T^l*™ , 'ftanspSrtweg.durch^e vorgesehene Abtolge von.FunkU- 

panaHu«i»u r v.... t . -bnseinheitsri'gesteuert werden. :-' • «• • .-• k 

S °pfnederarti S e als bekannt vorauszusetzende ^rrichtung - ' Nictt nur ermoglicht dabei die durch die Drehteller sowie 

te?SSh^5S£S5S!55iHff Zum einen e£ 30 moghche, zusatzUch angeschlossenel^gereinheiten m emer 

eXb^kaStenSyTmenzu einem bestenf alls diskontinu- geanderte Bearbeitungsablaufe geboten; im emfachsten Fall 

^SStaSSSi- die Gesamtanordnung und mit- ware hier lediglich die elektromsche Ablaufsteuerung to 

SSo^Se^Sffizienten Ausnutzen to (teuren) Bear- einzelnen Transport- und Bearbeitungsschntte durch das 

beitunesautomaten kommt - .wShiend ein voigehieoto'Be^ 40 Gesamtsystem zu andran.- - ■■ - • . * 

- ^SSSJS^^V -.c^.fne^Searb^tungsstalioner ^die M6glichk«t zur 

SSSn^taS SSStaSbSi . ^ntiiBte bei einer ^spnichsvOllereM^ und/ 

SSLdere auch hinsichtlich to verwehdeten ^F C fto«5C^ntQ^sprucheu beschnebe^ t^V^ 
-systems. zwischen ^den einzemen Au^aten, den neuen ;gSSg 1Ba Be, Schw^inrichtung, sbwohl 

■ ^nSSSSf to Wunsth nach Flexibihtat und^auch -^^sanimenwirken mit einer-oto mehreren.weiteren, 

C JfvK^ ^S^ter bzw Prlzessanderungen gruSd- ^cder:,Schwenkeinrichtung,zu verstehen; :die in der. vorbe- 

^mafinitopSn^ches^o^ •'^^liSSSS 
5-^-S**s«**fr1-0 oelo^t r 4 i~~**t ' <-iw -iinsbes.into-s«iBittaieser- Ausfuhrung-,(bzw. bei Koc^gura 
' '^feriSo^mS Rafter Weise sind Bearbei- fur mehr als zwei Tragerelemente) kommt to 
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ses durch das System. • . c rrz n n^z^ t\ c • * 

. . Besonders bevorzugt 1st es zudem, auf der Schwenkein- S'L SSL fnordnung gemSB Kg. 5. 

^Tt?,^ ScnwerAarms die : erfindungsge- gesagr, wei^dfe DoppergurtfoxdSS^ ^er^m 
maBe Veischiebebewegung zum tWtrngcn ,realisiert anordnung vorgesehene f^umTr* rX£ fT,1™,S 
Durch geeignete Ansteuerung dieses Schwenkarms lassen 12 auf die vorT einem Tin ZTr~ • 

S tf?S?T ? f ^ T -TVagexelementeu -nur .^gnete .Spipdelelemente i h4en4 S teUbar,.a USg S[ 5. 
durch die rnaximale n Searbeitungskapaatatender,einze;lijen , Das>System«esteU -weist in. der aw.^ 

nungen oiesezeigenin . t , : r „. .- - n ,.„ ...;.._„,,, . ;0 5S,,das.;Systemgeste^eine (in den.Figuren nicht eezeietei Be 

Fig.l erne schematische Drau&icht auf die erfindyngsge- aj leuchfiingsvomchrung aufT ..'r*^- * ^ 
maBeiyomchtung zum Forderh einer Mehrzahl vonjlrager- r;w to Zentrum des temgestelhTrur das Laser fflo te i m ^ 
S™ e S gem M h eUle r; eiSten ' ^vorzugten AusfuhtUngs- .,4**8 ist ein.Lagerschachts^m SfuTe ine ffiSKS 

<J2S 3 -^--rfi ^^^^ -SSBSBSESSsr^s**"- 

bertungsmodulen der Fig. 2 und 3 eingesetzten Drehteller- und das ^^StJ^f^^neS 
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,■ * • f'Tu , rwhtMW 11 wirifenmitdemFordergurtundubergibtdurchSchwenkbe- 

nommene Titeiplatte 16 auf emen Obe^abe-Drehteller^ wufcen .m*ca g Schwe nkachse und ein 

welcher dann in der voibeschnebenen Wexse imt d^mDop. Solgendes Ausschieben eine vom Fordergurt 12 ent- 

pelgurt-Fordersystem 10 zum Bescmcken des Fo rdergurt^ pach^ge A mittleren Drehteller 40. 

12 zusammenwirten kann. Aufbau und Wirkung des Dreb- _ ^^^^^ _ ^ tte]s igoo-Verschwenkung und 

teUersentsprechenderanspaterer SteUe^Zus^ 5 J**™ AuTscta^ben - zur Weitergabe der r Tlterplatte 

mit den Fig. 5 bis 7 zu bescbreibenden Drehtelleranord- (funktionsS eitigen) Drehteller 42 ange- 

nun g- „. «a a t o«««y^ «!teuert werden oder aber durch Verschwenken um 90° nut 

Erganzend weist das H^gsystem 30 d^ L^ermo- ^f^SJen.DrehteUer 40 zugeordneten DxehteUer- 

dulslSeineberuh^gslose^mhertm^ Majazineinheit 44 zusammenwirken. 

sonstenbekannten) Barcode-Lesers auf , mit welchem geeig ^T^rehteUer-Magazineinheit 44 (auch als plate lift be- 

nete, einer jeweiligen Uterplatte 16 mdmduell a* getochte .^fuT der S 3 dargestellten Version weist' vier auf 

Barcodes gelesen und dann elektromsch der lokalen Modul- ™n2*td£3S?4* montierte, sich vertikal (d. h: aus 

Streuereinheit sowie der zenu^en.Systen^teuere^ext fur erstreckende Magazin- 

Steuerungs- und Auswertezwecke zugeordnet. werden kon- ^ -^^SS^m Lin Jrfubrungen, Gewindespin- 

nen - „ i Vo •• q tt:« o Helelementen und Fuhrungsschtitteri auf, so dass eine von 

Erganzend weist das ^^}\ StS£S£i I ' tSnSS, D^bteUer 40 in Ricbtung auf die Magazto- 

weitereunterstutzendeEinheiten auf , diem ^gnicM ,, g ^Qa^ Uterplatte durch Ausschieben aus 

gesondert gezeigt sind; so * ^Jm££z^£ 2 mittle£n Drehteller (bzw. durch Einschieben in diese) 

eine Hub-Dreheinhert zugeordnet, die hier den Z^^at, ^^—^^ > die Magazineinheit 44 bzw. ei- 

eine auf dem Drehteller Uegende.^terplatte, ^'^S^Sg^^^^^GemaBei. 

hergestellte, bislang unbenu^te , VprncbtMpg) ^^mer - W?SSSten Konfigu^tion sindVon deh vier gezeigten 

schutzenden Vendegelung in Form ^.5oM.y«^wt -i ^^nSKen drd i Schachte fur Enmahmezwecke yon 

Vor der weiteren Behandlung ^^£^g*^) leeren Tlterplatt^yo^e- 

Bearbeitungsstationen) wird durcn Wirkung.der. H^Dreh- gQ$&B8g^£ vieitef Schacht zur Abgabe oder zum 

einheit eine solcbe, versiegeltelterplatte durch Dm#^. g^^Srn fertig beaibeiteter bzw. noch inBeaibei- 

wegung gegeo einen Ve^^^f*?*^*^ ^^^S^fc^^ 

schlag entsiegelt, d. h. die FcUe wild oberhalb. der Abdeck- ., ^J^g^n Steii^ist^satzlich eine yorstetiend 

muldtnmechamschgeofmet^ ; r^^^J^ dem Obergabe-DrehteileV 32 der 

fflnennntgeeignetenftobenflussigkeitenundwextereBear- ^ ]£ 2 f2£SJ£Jkbine. mc bt gezeigte Hub-Dreheinheit 

• ^^^^^^^ ■ 's^^^^tm^ 

^n^ ^^^^^t^.Ha^g 
kuum-Saugvorrichtung, einer jeweiligen Titerplatte ,zuge- eu ^^^^^^ ten ; dieihder inFig. 3 gezeigten 
ordnete Deckel abnehmen oder aufsetzen kann und Deckel 35 ^» hteUer 42 zugeordnet und in 90°- 
inxnicht-aufgesetztenZustandinememzugeop^ i%~££S*2E£Z "pLiert ^1 sind eine Hpetto- 
Magazinschacht aufweisenden Deckelmagazm ablegL Un- ™«(Hmteller z. B. Opal-Jena), eine Inkubatorein- 
tersffitzt wird diese motorisch-bzw unterdruckbetaUgte H«aeus)und eine Dtepenseieinheit 

Deckelhandhabung durch eine ebenfaUs ^to«OU»di ^^S^^^U^^^ 
. unterstatze Klemmemheit^ * e ™:^^^Abnehr. 40 "^^^^^ ^^22^ stettderDispenserein- 
men eines Titerplattendeckels .die eigenthche. Platte durch ,, jg^^^^^j Laseeinheit yorgesehen, die in 
. Verklemmen tixiert. y-.u . .. :jg ,r'*v* > ? v '.m ^ J ,J 'i*-. ^;„^ v' u nn ilr Wpiie'das Ablesen und Erfassen titer- 

:• weitgehend identisch dem.Lesempdul 22 t^t. » dass^ ^Er- ^^J^^^f ferS^Dtehteller 38'Hteiplatten von 
lautSnng beider Module.unter Bezug auf dieFig. 3 .erfolgen „. -^^^2 zfrifhinen bzw. zu .djesem zu iibergeben 

■ kann., .; : • .-,o •J- ' - 4^.' j t: > iiij,^%n M«n vr; !iiidn^nifolBenddie^ 

: • Wie auch das Lagennodul 18^fur-die^ule20 22 em ^iWT^^f ^fettik. 
aus einem Almnmiumproffl-ge^g^^ys^iggsteU^ ^.te^ gg^^ #r W eine Tl- 
.vorgesehen und weist identische.AuB^abme^s^gen Ver- ,ni^g^^^^^^gek.DVe n a^ti«e 
kleidungen und Applikationen "^"^ffL?^^ '"^SehS ^42 Sbcht dabei daS^eqdentieUe BeSchicken 
stemgestell des Leermoduls.24 n Fig. 4. Di^ F.g.,3 und 4 ^ darUber innSs ist es mogbbh /dass 

zeigen. schematise!, eine,stimseitig vpigesehene, emfluge- gd&^f^'^ Weitere TUfapiatte yon einem je- 

... Die Darstellung .^Piawgl^Pand^ffmo^ ^'SfSw^Ssdibben wird. Un F^ebnis ermbghcht so 

: der Fig. 3 entsprichttfer Anorctomig dieses>lpduls un Ge- A^^^f^^g parfteystem' der, DrehteUer- 

samtsystem der Fig.:l, d. h., der.D PP pelgurt^rderer 10 ver- o.gc^^^v « -nisportieren von Titer- 

-: : a1.auftentiangderlinken.Stirnseited^ tf .'gggjg^ 

::i;ordnung. »• »:•:>• :^ v. ,, -f , -j- ^ . ■ . „„ H '' : ii zw das ^wiscbeblagOT und daimt\^PmlOT..akm'ell 

, ^.riEntsprechend so^.eme aiis.drei Drehtellem bestehende -••:.JW^^||?%^ n -i^. ^a^'44 'eirieWto, 

"DrehteLr-lYansporteinheit^.fur.die-I^ emer H- ^f^gME^ 38; 40,- 42 ande- 

"'fflJSfSB Ansteuerunl der jeweiligen 

sigkeits-Handhab^gsmpdul^ ^^^te^aie^St^?.^ 



i . sigK&iis-riJiuuuawuij^DAiiv^^: . -y . . , ■ • iWai^^tPii winhpn soret fur die autarKe Meuerung uci r uuiv- 

,,. tiG^auer -gp^^-^^iEn*?^ ^£ ^gt^^iSt^dbabungsmddufe 20 few:-'«- 

DrehteUer.32 derFig.2.entspi^hend)furdasZusammen- nes.l^semoouis ^ 
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Optimierung des Verarbeitungsprozesses aufeinanderfol- 
gender Uterplatten erreicht werden. 

Das in der Pig. 4 gezeigte Leennodul 24 dient als Basis 
fur mogkche, kurzMstig einzurichtende bzw. flexible Er- 
weiterungen des Prozessablaufsy stems ; das Systemgestell 
26 des Leermoduls 24 bietet hierfiir entsprechende Monta- 
gem6glichkeiten. Zur Ankopplung an den Doppelgurtforde- 
rer ist im Leermodul 24 lediglich ein Obergabe-Drehteller 
54 vorgeseben, der analog der Anordnung in Fig. 3 wirkt 
und betrieben werden kann. * 

Unter Bezug aiif die Fig. 5 bis 7 wird nachfolgend das 
durch die Drehteller-Transpdrteinheit 36 der Fig; 3ermog- 
lichte Fordersystem diirch Drehung und AusstoBen benach- 
barter Drehteller weiter' im Detail beschriebeh: Die Fig. 5 
zeigt dabei eine Perspektivansicht einer teilweise demon- 
tierten Drehteller-lransporteinheit 36 mitlinksseitigWorge- 
sehenem Ubergabe-Drehtellef 38; mittlerem Drehteller 40 
und endseitigem bzw. funktionsseingem iDrehteller 42. 
. * Wie insbesondere auch aus der Fig:i 6 zu' erkenhen ist? be- 
stent jede dieser DrehtJellereinheiten aus einer Drehteller^ 
Grundplatte 56, die auf einer gemeinsamen^ durchgeheriden 
' Grundplatte 58 einander benachbart entfangf 'eirier'TOeier- 
reihe mphhi^.sin'i /: ^ : -r- '-«^£^V: 

Eine DrehteUerscneibe.<50 einer jeweiligen SrelifceUerein- 
heif bildet die Auflage fOr did in Fig;' 5' scnema'tisclt'in^ge^ 
haltenen Zustand geteigfen ^terplatt^p iSr^^auer'gesagt 
ist em Paar sei^cher Fuhrungss^ ei- 
nef jeweihgra auf der Qberftache ? einer je- 

. weiligen Dr^hfeilerscMeibe 60 angeorcmeX dass-eme'sicnere 



gezeigte) Bohrung auf, welche mittels eines optischen Ele- 
ments abgetastet wird, urn so Positions- bzw. Referenzdaten 
uber eine aktuelle bzw. Referenzposition einer jeweiligen 
Scheibe zu erhalten. 

Hinsichtlicb der Abschiebereinheit 72 weist der rechte, 
funktionsseitige Drehteller 42 noch eine weitere Besonder- 
heit auf: Hier ist die Abschiebereinheit 72 in Erstreckungs- 
richtung der Funrungsschienen 62 verschiebbar, wobei in 
der Fig. 5 bzw. Jig. 6 der zugehorige Antriebsmotor 86 bzw. 
Elemente des Linearschlittens 88 erkennbar sind. Durch 
diese zusatzBche, motorisch betatfgte lihearschlittenanord- 
nung kann daher die Abschiebereinheit urn einen zusatzli- 
chen Hub von im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel etwa 
> 30 ? mm in einer jeweiligen Abschieberichtung verschoben 
15 werden, wobei insbesondere fur das Einschieben in die Le- 
;i seeinheit Im Lesemodul 22 ein solcher zusatzlicher Hub not- 
| ^ ; wendig wifcL » 

— - : Durch * die vgezeigte Drehteller-Transporteinheit 36 der 
• . • Fig. 5 bis 7 ist damit eine flexible, schonende und prazise 
20 ; F6rderung eingesetzter Uterplatten moglich, wobei durch 
• l - Jl - die elektronische Steuer- und Positionierbarkeit ein Hochst- 
- 5 <-i maB -an Anpassbafkeit'an verschiedene, zugeordnete Funkti- 
' — ons-V Lager- und Transporteinheiten . erreicht werden kann. 

? -Die : vbrliegehde'Erfindung ist nicht auf die vorbeschrie- 
25 *'■ bene AusfunrurigsfOrm beschrankt. Nicht nur ist es moglich, 
~ ac die exemplarisch ^ in 5 Fig. 1 gezeigte Konfiguration durch^ 

" eine beHebige e Ahordnung von Fdrderer(n) und Bearbei- 
" ■• 1 tungsstationeri zu mbdifizieren oder zu erganzen; auch ist in- 
nerhalb einer jeweiligen Station; wie vorstehend dargelegt, 
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:: pffiruhg in radalef Richtung moghch In dem gezeigten 30 die Moglichkeit gegeben, mit geringem Rust- bzw. Umrust 
VAusfnlmrngsoeispiel Hegen zwei Paare votf 
, neij 62 einander gegeniibef^ so dass jede Drehtellerscheibe 

oO zwei Titefplarteh 16 aumehmen kann. * ■'••*-> «.-•■ 
^ . Ofeer eine .nrfttig vorgesehene Tr^a^cnse 64/cfie zugleich 
die Dreh- bzw. Schwehkachse der Drehtellerscheibe 60.mar- 
kdert, ist ^e' ScHeibe "60 von der jeweiligen Grundplatte 56 
. beabstandet; liber einen gnnidplattenseitigen Zahnkranz 66 
und em an . emem ^ Schrittmotor 68 arige- 

flanschtes GetriebejO wird die Drehtellerscheibe zum Aus- 
. fuhien vorbestimmter Drehbewegungen angetiieben:; ©Der- 
s , gabeseitiger Drehteller 38 Sc^ritte; von 180° rech|s- bzw. 
linksdrehend, . miMerer: breh'teier 40 ; Schritte "voff 90° 
rechts- bzw. 

Schritte von ^^rechts-'bzw! linksdreb^naV 



. lihksdreheni funknonsselfigeVVDr^^ 
i ^rechts-'bzw! lmk^^ 



; auf wand und flexibel eine oder eine Mehrzahl von geeignet 
^ gewahlten Funktionseinheiten zum Bearbeiten der Uterplat- 
ten vorzusehen, die im Rahmen der Erfindung durch das fle- 
xible Transport- und Ubergabesystem, welches zugleich als 
35 • Prbzess-Zwischenpuflfer fur Uterplatten dient, bestuckt wer- 
den konnen. *; . 

5 . " Patentanspriiche ' 

^ lv J Vorriehtung zum'Fordern eines eine Mehrzahl von 
'Probenmulden aufweisenden Tragerelements (16), ins- 
besondere literplatte, zu und zwischen Lager- und/ •* 
" o^er Bearneinjhgsstan^eh, mit einem eine Aufgabe- 
unoVo^r Lagereinheit (18) mit mindestens einer Bear- 



40^ 



Aufderau^ageseitigen.Oberfla^ 4&™> : j beihmgsstatioh : (20, : 22, 24>'verbindenden, insbeson- 

. -in r . d ^ Jm^ar-wirkenden F6 Trans- 
! r,t ' -pordereb' des^TYagefelements,^' 
. r , wobei die Bearbeitungsstation modulartig mit minde- 
^ ^^ns^& : zum ; Ai^ri^^D emef;automatisierbaren Be- 

dessen 

^"l^bennmlden ausge^ Funktionseinheit (44, 48, 

"^y- iP l 50, 52) be'stuckbaf eingerichtet ist 
ohjcj ^ un^ziim tJbergeben- eines Iragerelements zwischen 
u " £ Foi^feinneit und Funktionseinheit die. Bearbeitungs- 
station erne mindestens einen Drehteller (60) oder Dre- 
1 s : harm faufweisehde 1 Schwenkeinrichtun^ (36) aufweist, 
^* die r so ausgebildet ^ist, dass als Reaktion auf ein elektro- 
hisches : Steuersignal ein von der- Schwenkeinrichtung 
" gehaltenes 'Tragerelement uin- einen vori>estimmten 
Winkel um eine Drehachse verschwenkt und- von>der 
Schwenkei^chttmg zu em6m benachbarten:Aggregat 
1 ; durch Verscnieben ubertragen werden kann. . isdn j 
1 j 2;' Vorriehtung ^nach Ansjpruch 1, dadurch' gekenn- 
7 zeichneU ( dass das' b'enaebbarte Aggregat eine^Funkti- 
* pnsemneit : (48? 50, J 52); ein^e For^reinheit^lO^^eine 
' weitere; ^in l dek- ; Bearbeitungsstation-- ■ vorgfesehene 
' Sdrwenkeihr^ 
beitungsstation vorgesehene, ein zum . Aufnehmeh ei- 



teUeischdtie ; ist[d^fe^paaus' eine^e^em'Fulirm 
nenpaar 62 ,~zugeo^ 72 r Voigesehen. 

Genauer .gesagi besteht diese rAbschieberemh^ 



Icfiwgnl^weg^g ^ye^^'y^^d^^ 1 !^ 
,,.schwenitem, Schubhebel 76 dies^^d^n^^^r^o^lS 
roU^ian ^ eine ^itenflache eiier. ^j^platte/dfese ^ff^iif^uh^ 
.nmg^schienen 62 radial, aukwar^ t: druefct. pDiese ^ VerS^de^ 
biing weistdfifeei eirien sblchen Hub af^/da^ L eifi^j^nie- 
ben eirier . literplatte in eine ftleere) FtilnTm'gsschienenauf- 
nahme 62 einesl ^enach^arten, ''gegeniiti^liegeiid positio- 
nierten DrehteUers moglich 1st Der Scbwen^ub l wir<i &ich 



platte^gezeigt,' Jst*ziisatzlich ran^ej^, m^def ;Dr^titeiler- 
Grundplatte 60 ein Hektr^^ubma^et.^so oeiestiA^'dass 



dessen Sperretift^.im ausgefa^nra r ^us^nd sidS^d^-ch 
die Grundplatte ^ ef^^^j^rf^um J Zwp^kner i 

^Sicherun^ jan^r emgel^^en ^ter^fe 'de^ radJaie^lSer- 
ausriitschen aus den"J J u^uOTg5Schien^ 

Erganzend weist die Drehtellerscheibe eine weitere (nicht 



55 
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ner Mehrzahl von Tragerelementen ausgebildetes Ma- 
gazin aufweisende Lagereinheit (44) ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Fordereinheit ein linearforde- 

rer, insbesondere ein Doppelgurtforderer (10), ist, der = 5~ ■ 
eine zum Zusammenwirken niit einer jeweiligen Bear- 
beitungsstation ausgebildete Positionssteuerungs- und/ 
oder Transfereinheit aufweist. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Funktionseinheit aus 10 
der Gruppe ausgewahlt ist, die einen Inkubator (50), ei- 
nen Dispenser (52), einen Pipettor (48) oder eine Lese- 
einheit fur eine am Tragerelement vorgesehene, bevor- 
zugt optisch ablesbare Kennzeichnung aufweist 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 15 
durch gekennzeichnet, dass der vorbestimmte Winkel 
90°oderl80°betragt. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Schwenkeinrichtung 
zum gleichzeitigen Halten von mindestens zwei Ira- 20 
gerelementen (16) ausgebiidet ist, wobei die Schwenk- 
einrichtung eine zum radialen Abschieben mindestens 
eines Tragerelements vorgesehen, bevorzugt motorisch 
angetriebene Verschiebeeinheit (72) aufweist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 25 
zeichnet, dass die Verschiebeeinheit einen zum Aus- 
uben einer Druckkraft auf das Tragerelement angetrie- 
benen Schwenkarm (76) aufweist 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, ge- 
kennzeichnet durch eine zum Halten und Fuhren eines 30 
Tragerelements auf der Schwenkeinrichtung gebildete 
Schienenanordnung (62). 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Bearbeitungsstation 
eine Mehrzahl von Funktionseinheiten aufweist, die so 35 
angeordnet sind, dass sie von einer diesen zugeordne- 
ten Schwenkeinrichtung (42) sequentiell oder simultan 
mit einer bzw. mehreren auf der Funktionseinheit ge- 
haltenen Tragerelementen beschickt werden konnen, 
oder ein bearbeitetes Tragerelement (16) auf die 40 
Schwenkeinrichtung (42) ubertragen konnen. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Bearbeitungsstation 
eine Mehrzahl von benachbarten Schwenkeinrichtun- 
gen, insbesondere eine Mehrzahl von zum Halten jo- 45 
weils einer Mehrzahl vori Tragerelementen ausgebilde- 
ten Drehtellem, aufweist, die zum Transportieren eines 
Tragerelements zwischen einer eingangsseitigen (38), 
der Fordereinheit zugeordneten Schwenkeinrichtung 
und einer zwischenliegenden (40) oder endseitigen 50 
(42), einer Funktionseinheit zugeordneten Schwenk- 
einrichtung durch aufeinanderfolgende Schwenk- und 
Verschiebevorgange benachbarter Schwenkeinrichtun- 
gen ausgebiidet sind. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, 55 
gekennzeichnet durch Mittel zum bevorzugt beriih- 
rungslosen Erfassen einer aktuellen Schwenkposition 
und/oder einer Referenzposition der Schwenkeinrich- 
tung, die zum Ausgeben eines elektronisch auswertba- 
ren Signals fur eine der Bearbeitungsstation zugeord- 60 
neten Steuerelektronik ausgebiidet sind. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, 
gekennzeichnet durch eine in einer Bearbeitungsstation 
vorgesehene Drehvorrichtung, die zum vorbestimmten 
Andem der Halteposition eines von der Schwenkein- 65 
richtung gehaltenen, insbesondere eine eckige Um- 

f angskontur aufweisenden Tragerelements ausgebiidet 
ist, die bevorzugt als Reaktion auf ein fehlerhaftes Ab- 



iesen einer Kennzeichnung des Tragerelements akti- 
vierbarist 

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, 
gekennzeichnet durch eine in der Bearbeitungsstation 
vorgesehene Betatigungsvorrichtung zum Abnehmen 
und/oder Aufsetzen eines fur ein Tragerelement vorge- 
sehenen Deckels, die bevorzugt unter Druck betrieben 
ist 

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, 
gekennzeichnet durch eine zentrale Steuerungsvorrich- 
tung, die mit einer einer jeweiligen Bearbeitungsstation 
zugeordneten Steuerelektronik zusammenwirkt und 
zum Vornehmen einer Ablaufsteuerung von an einem 
Tragerelement vorzunehmender Bearbeitungsfunktio- 
nen ausgebiidet ist, wobei die zentrale Steuerungsvor- 
richtung Zustands- und/oder Positionsdaten betreffend 
ein jeweiliges Tragerelement empfangt, die auf der Ba- 
sis von vom Tragerelement in einer Bearbeitungssta- 
tion abgelesener Kennzeichnungsinformationen, insbe- 
sondere eines Barcodes, erzeugt sind. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die zentrale Steuerungsyorrichtung und/ 
oder eine Steuerelektronik so ausgebiidet sind, dass die 
Zustands- und/oder Positionsdaten mit Daten iiber Be- 
arbeitungs- und/oder Lagerzeiten und/oder -zeitpunkte 
eines betreffenden Tragerelements verknupft sind. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, dass eine einer Bearbeitungs- 
station zugeordnete Steuerelektronik so ausgebiidet ist, 
dass alle Betriebsmodi der in der Bearbeitungsstation 
enthaltenen Funktionseinheiten sowie Schwenkein- 
richtungen von der Steuerelektronik autark kontroUiert 
und gesteuert werden konnen. 

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 16, 
gekennzeichnet durch Mittel zum Offnen einer Versie- 
gelung eines unbenutzten Tragerelements bzw. der Pro- 
benmulden desselben. 

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Bearbeitungsstation 
in einem bevorzugt bewegbaren Rahmen (26) aufge- 
nommen ist, der zum Bestiicken mit einer Mehrzahl 
von Funktionseinheiten und/oder Schwenkvorrichtun- 
gen mit veranderbarer Anordnung und Konfiguration 
sowie weiter bevorzugt zum Aufnehmen einer zuge- 
ordneten dezentralen Steuerelektronik ausgebiidet ist 

19. Verwendung der Vorrichtung nach einem der An- 
spriiche 1 bis 18 zum Realisieren von Bearbeitungs- 
funktionen in der Medikamenten- und/oder Chemika- 
lienentwicklung. 
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